Atelier

Parc Machines
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% CENTRES D'USINAGE VERTICAUX CNC gy :
=

% HURCO VMX 50 T avec 4die et 5ie axe 8

Courses: 1270 x 660 x 610 e 3 R
_ Machines conventionnelles
% FADAL VMC 4080 avec 4die axe

Courses: 1020 x 550 x 750

% Fraiseuse HURON Reconstruite MUS5 + visualisafion

2 TOURS CNC Courses: 1200 x 750 x 500

%% TOUR CNC 3 Axes SL 30 Outils tournants HAAS “s Fraiseuse DUFOUR Reconstruite 624 B + visualisation
Courses: @ 365 x 990 Courses: 920 x 320 x 470

% TOUR COLCHESTER K4 Fanuc % Tour paralléle LEFEVRE-MARTIN + visualisation
Courses: @ 830 en Rompu / @554 x 1800 Courses: @ 700 en rompu / @ 290 x 900

% TOUR COLCHESTER K2 Fanuc % Rectifieuse plane MAGERLE

Courses: @ 585 en Rompu [ @246 x 1250

ko) et {e B {e i[e]'R Enfoncage ONA+ Orbital
Courses: 300 X 200 X 200

Equipement informatique / Contréle-Métrologie
s Logiciel de GPAO AGOS : Gestion compléte de

Courses: 750 x 200 x 350

% Mortaiseuse 16émm x 110 de course

la production avec archivage des fiches *s Marbre de contrdle 1000 X 630
suiveuses des usinages réalisés avec Colonne de mesure TRIMOS

‘s Logiciel de CFAO/DAO 3 D GIBBS Fraisage °s Coffrets Métrologie intérieur-extérieur
avec Post-Processor machines MITUTOYO

‘s Logiciel de CFAO/DAO X CAP Fraisage CNC s Pieds a coulisse extérieur MITUTOYO
avec Post-Processor machines jusqu’a 1000 mm

‘o Logiciel de CFAO/DAO X CAP Tournage CNC °s Jauges de profondeur MITUTOYO-MAHRE

avec Post-Processor machines
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